TABLEAU DE SELECTION DES METAUX D’APPORT
POUR LE SOUDAGE DES FONTES

PRODUTS | & &% &g
PROPRIETES - gs &=
Charge de rupture (x 1000 Ib/po?) 45 65 : 75 65 (*5600) 55 (]3))
Dureté (HB) 200-250: 190 : 200 :350-400: 160 : 150 : 180

(+150) (+180)

Fontes brilées 1 1
Fontes huileuses 2.3 2 1 1
Fontes épaisses 32 1
Fontes minces 1 1 1
Fontes européennes 3:2 1
Fonte inconnue 23 2 1
Assemblage Fonte — Acier 1 3.2 3 3 2 1
Usinabilité 1 3.3 1 1 3
Accrochage 1
Erreurs d'usinage 1 3:3 1 2 3
Beurrage avant soudage 2 2 1 1 1 2
Collecteurs d’échappement 1 3:3 1 2
Blocs moteurs 2.2 3 2 1
Poulies et engrenages 1 23 1
Boitiers et corps de pompes 1 22 1 1
Moules en fonte 3:3 1 1
Tuyaux d'égouts 3: 3 1 1 2
Piéces de fours 3:3 1 2

1 = Produit(s) le(s) plus efficace(s)
Note:

Ce tableau n'est pas limitatif ; d’autres produits peuvent convenir aux applications et/ou
caractéristiques. Consulter le service technique FSH Welding Canada

FSHWY . www.fsh-welding.ca 1-800-361-9097
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